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HVW� DXVVL� FHOOH� TXL� SHUPHW� OH�PLHX[� OH� GpYHORSSHPHQW� GH�FRQFHSWV� LQWpJUpV� DYHF� G
DXWUHV� VRXUFHV� �IRVVLOH�� ELRPDVVH�� RX� G
DXWUHV� SUHVWDWLRQV� �FKDXIIDJH�� UHIURLGLVVHPHQW�WKHUPLTXH��GHVVDOHPHQW�HWF���/
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XQ�DFFURLVVHPHQW�GH�SHUIRUPDQFH�HW�OD�PLVH�DX�SRLQW�G
XQ�RXWLO�G
RSWLPLVDWLRQ�WKHUPR�pFRQRPLTXH�VRQW�SRXUVXLYLV�
Durée du projet: du 1.10.97 au 1.12.1999



5DSSRUW�DQQXHO����� � /DERUDWRLUH�G
(QHUJpWLTXH�,QGXVWULHOOH3URMHW�636����
,� 2EMHFWLIV�GH�636�����SRXU�����
/
REMHFWLI visé est de démontrer les performances d'une PLQL�FHQWUDOH� VRODLUH�IRVVLOH� K\EULGH� G¶XQH� SXLVVDQFH�FRPSOqWH�GH����N:H�����N:H�GH�OD�SDUW�GHV�WXUELQHV�HW����N:H�GH�OD�SDUW�GX�PRWHXU�GH�FRJpQpUDWLRQ���/H�FRQFHSW�WUDLWp�SDU�FH�SURMHW�HVW�EDVp�VXU�GHV�WXUELQHV�YROXPpWULTXHV�GX�W\SH��VFUROO��IRQFWLRQQDQW�j�O
DLGH�GH�F\FOHV�GH�5DQNLQH��HW�DYHF�GHV�FDSWHXUV�VRODLUHV�H[WUD�SODWV��&(3��FRPSOpWpV�SDU�OHV�UHMHWV�WKHUPLTXHV�G¶XQ�PRWHXU�GLHVHO�GH�FRJpQpUDWLRQ�

,���&DSWHXUV�HW�FKDPSV�VRODLUHV
x 6WUXFWXUH�IL[H ��OD�VWUXFWXUH�IL[H�GRLW�VXSSRUWHU�OH�SRLGV�SURSUH�GHV�FDSWHXUV�HW�OHV�HIIRUWV�HQJHQGUpV�SDU�OH�YHQW�VXU�OH�SODQ�GH�PLURLUV�HW�OH�FROOHFWHXU��/D�VWUXFWXUH�IL[H�GRLW�SHUPHWWUH�OD�ERQQH�URWDWLRQ�GHV�SDQQHDX[�SRXU�XQ�DQJOH�GH������
x 6WUXFWXUH�PRELOH ��OD�SDUWLH�PRELOH�GRLW�VRXWHQLU�OH�SODQ�GH�PLURLUV��/D�ULJLGLWp�GH�OD�VWUXFWXUH�PRELOH�GRLW�rWUH�WHOOH�TXH�OHV�SHUIRUPDQFHV�RSWLTXHV�GX�FDSWHXU�QH�VRLHQW�SDV�UpGXLWHV�GH�SOXV�GH������SRXU�XQ�YHQW�PR\HQ�GH����NP�KHXUH��
x 3DUWLH�RSWLTXH ��OH�PDWpULHO�GH�UpIOH[LRQ�GHV�RSWLTXH�GRLW�DVVXUHU�XQH�ERQQH�SHUIRUPDQFH�GH�UpIOH[LRQ�WRXW�HQ�PDvWULVDQW�OHV�FR�WV��2Q�OH�IHUD�HQ�GpYHORSSDQW�XQH�VWUXFWXUH�GH�YHUUH�VWUDWLILp�HW�HQ�FKRLVLVVDQW�GX�YHUUH�H[WUD�EODQF�HW�DVVHPEODQW�OHV�ODPHOOHV�DYHF�GH�OD�EDQGH�DGKpVLYH�
x &ROOHFWHXU ��OH�FROOHFWHXU�GRLW�SHUPHWWUH�OH�WUDQVIHUW�GH�O
LUUDGLDQFH�VRODLUH�j�O
HDX�FLUFXODQWH�
x 5pVHDX�K\GUDXOLTXH��OH�UpVHDX�K\GUDXOLTXH�GRLW�WUDQVSRUWHU�O
pQHUJLH�WKHUPLTXH�GHSXLV�OHV�FROOHFWHXUV�MXVTX
j�OD�FHQWUDOH�pOHFWULTXH��/H�V\VWqPH�GRLW�SRXYRLU�DEVRUEHU�OHV�YDULDWLRQV�MRXUQDOLqUHV�GH�UD\RQQHPHQW��PDWLQ��PLGL��VRLU��TXL�HQWUDvQHQW�GH�IRUWHV�YDULDWLRQV�GH�SXLVVDQFHV�WKHUPLTXHV�
x 5pJXODWLRQ�HW�DVVHUYLVVHPHQW ��OH�EORF�UpJXODWLRQ�GRLW�JpUHU�OHV�YDULDWLRQV GHV�SDUDPqWUHV�GH�FRQWU{OH��HQ�IRQFWLRQ�GHV�FRQVLJQHV��SRXU�DVVXUHU�OH�ERQ�IRQFWLRQQHPHQW�GX�V\VWqPH�SRXU�OD�SURGXFWLRQ��FRPPH�SRXU�OHV�FDV�G
XUJHQFHV�

,���7XUELQHV�VFUROO��F\FOH�25&�ELpWDJp�HW�PRWHXU�GH�FRJpQpUDUWLRQ
x &RQYHUVLRQ�HQ�WXUELQH�G¶XQH�QRXYHOOH�XQLWp�VFUROO�GH�FRPSUHVVLRQ��W\SH�0DQHXURS��HW�WHVWHU�VRQ�IRQFWLRQQHPHQW�VXU�OH�EDQF�G¶HVVDL�GX��25&�/(1,�DYHF�XQ�QRXYHDX�FRQFHSW�GH�OXEULILFDWLRQ�
x (WXGH�WHFKQLTXH�HW�RSpUDWLRQQHOOH��WX\DXWHULH��vannes, mélangeur, filtres et autres, dispositif de sécurité.���VWUXFWXUHV�GH�O
LQVWDOODWLRQ�SLORWH��FKDVVLV��GLPHQVLRQV�HW�WDLOOH�GHV�pOpPHQWV��ORQJXHXUV�GH�FRQGXLWHV��SRVLWLRQ�GHV�GLIIpUHQWV�FRPSRVDQWV��PRGXODULWp�HW�FRPSDFLWp�GHV�pOpPHQWV�������LQYHQWDLUH�HW�FRPPDQGH�GHV�GLIIpUHQWHV�SLqFHV��
x Connexion et montage complet de l'installation 

x (WDEOLU�OHV�SURFHVVXV�GH�FRQWU{OH�HW�GH�UpJXODWLRQ�GHV�GLYHUV�FRPSRVDQWV�HW�SDUDPqWUHV�GH�O¶LQVWDOODWLRQ��FRQWU{OH�GH�OD�WXUELQH��FRXSODJH�DX�UpVHDX��V\VWqPH�GH�OXEULILFDWLRQ�����VXU�OD�EDVH�G¶XQ�SODQ�GH�GpPDUUDJH�
x $PpOLRUDWLRQ� G¶XQ�SURJUDPPH�GH�GLPHQVLRQQHPHQW�HW�GH�VLPXODWLRQ�G¶XQH�FHQWUDOH�VRODLUH�K\EULGH��SURJUDPPH�6RODU�3RZHU�6\VWHP��,,��7UDYDX[�HIIHFWXpV�HW�5pVXOWDWV�REWHQXV�HQ������

,,���&DSWHXUV�HW�FKDPSV�VRODLUHV,,�����6WUXFWXUH�IL[H
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Pour la structure fixe, les pieds sont en fin de dimensionnement. Ainsi, nous sommes en relation avec 
TECHNOMAG (distributeur SKF) pour le choix définitif des paliers. Les délais de fabrication à partir de la 
commande sont de 3-4 semaines.,,������6WUXFWXUH�PRELOH
La partie mobile est composée de supports de lamelles (couteaux), ceux-ci sont fixés sur un tube central. Une flasque 
permet de désaxer l'axe de rotation sur le centre de gravité de la partie mobile, elle soutient également les bras 
supportant le collecteur. La rigidité de la structure mobile doit être telle que les performances optiques du capteur ne 
soient pas réduites de plus de 10 % pour un vent moyen de 60 km/heure.
L'avancement a suivi les étapes suivantes.x Bras, arbre et interface avec tubes: Conception permettant l'intégration des collecteurs fournis par SOLEL sur la 

base de plans fournis par le fabricant de collecteurs (Solel).x Tube central: dimensionnement basé sur une étude de la déformation de la structure mobile en fonction des 
différents efforts fait en collaboration avec l'EPFL (voir rapport de M. Donzel EPFL/ICAP)x Support de lamelles: 

1/ Dimensionnement sur la base d'étude de déformation
2/ Développement d'un support en tôle profilée
3/ Tests
4/ Modification totale de conception et nouveaux développements
6/ Tests
7/ Demande d'offre

Les délais de fabrication par poste sont:x Bras, Arbre et interface avec tubes: Délai de fabrication à partir de la commande: 3-4 semaines.x Tube central: Délai pour assemblage des éléments rapportés: 6 semaines.x Support de lamelles: Délai de fabrication 6 semaines.,,�����3DUWLH�RSWLTXHx /DPHOOHV�GH�YHUUH �
Les lamelles assurent la réflexion de l'irradiance vers le collecteur. Le dimensionnement final fixe leur nombre à 64 
par plateau. 
Le matériaux de construction est une structure en verre sandwich avec un verre extra blanc en face supérieure de 
1mm (facteur de transmission supérieur à 91.5%), un dépôts d'argent pour la réflexion, un vernis de protection, une 
bande adhésive de 0.5 mm et le substrat en verre "float" de 4 mm d'épaisseur. 
Le choix de l'épaisseur correspond à un optimum entre la rigidité nécessaire à la bonne concentration sur le tube et 
l'obligation de limiter la masse des éléments. Un développement futur, avec des matières plastiques,  pour de 
meilleures performances est possible.
Nous nous sommes adressés aux spécialistes mondiaux des miroirs solaires (Pilkington, Glaverbel, Saint Gobain, 
ERIE Electroverre...) qui nous ont fait des offres de qualité égales mais de coût très variable.(5,(��TXL�SURGXLW�HQ�6XLVVH� V
HVW�GpPDUTXp�HQ�SUpVHQWDQW�XQ�PLURLU�DYHF�������GH�UpIOH[LRQ�HW�HQ�SUHQDQW�HQ�FKDUJH�OHV�IUDLV�GH�GpFRXSH�DYHF���� ����PP�GH�WROpUDQFH�
La jointure est faite par bande adhésive de 3M permettant de diminuer le temps d'application et assurant 
l'homogénéité de l'interface (moins de 36 •m d'une largeur à l'autre).
L'assemblage est fait par SAVOY VERRE qui a fait une offre intéressante sur le substrat avec découpe et met en 
place une méthode de production.
Les gabarits servent à fixer la place et l'angle de chacune des lamelles, comme décrit dans l'offre de juillet 97.x *DEDULWV�GH�SRVLWLRQQHPHQW
Parmi les matériaux de fixation des lamelles en verre sur la structure métallique, l'élastomère présente les plus 
grandes qualités techniques et économiques. En cas d'augmentation de la production, l'élastomère est le plus 
économique grâce à la rentabilisation de la filière à terme et grâce à sa vitesse d'usinage la plus courte.
L'élastomère de type EPDM de "87 shore A" est choisi parmi des matières plastiques (PVC et PUR) et des 
élastomères de différentes duretés shore.
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Le temps de développement est important à cause de la variété des produits (difficulté pour avoir des échantillons 
représentatifs à des faibles coûts), de la variété du choix des épaisseurs et des essais d'usinages(voir les échantillons 
tests).x (WDW�DFWXHO
L'assemblage des 1'536 lamelles de miroirs est en cours. 800 pièces sont en stock.
La livraison complète sera faite pour la fin 1998.
Pour les gabarits de soutien des lamelles, il faut attendre la fin des essais de profils.
Ensuite, il faut lancer la production (fabrication d'une filière pour l'extrusion) qui prend 6 semaines.,,�����/H�FROOHFWHXU
Les essais de fabrication du collecteur ont été réalisés avec des sous-traitants suisses. Mais une mauvaise tenue des 
éléments au vide (10-3 TOR) nous oblige à nous reporter vers du matériel qui a fait ses preuves, à savoir des 
collecteur fabriqués par SOLEL. Après différents essais d'adaptation chez le fabriquant, le produit standard est 
commandé. Les collecteurs sont enstock.,,�����5pVHDX�K\GUDXOLTXHx Dimensionnement du réseau hydraulique (configuration, tuyauterie, vase d’expansion, fluide caloporteur...) et 

préparation à la construction (cahier des charges, demandes d'offre).x Demande de complément de budget (adaptation des offres). Une commande en instance sera envoyée à 
« CONSTRUCTION INOX» dès l’obtention du complément. On note un délai de 6 semaines pour la finalisation 
du montage des éléments sur le site.,,�����5pJXODWLRQ�HW�DVVHUYLVVHPHQWx Schéma du bloc de contrôle et de régulation (Contrôle et régulation du caloporteur dans le champs solaire, 
contrôle et régulation de la position angulaire des capteurs). x Choix d’un moteur électrique avec réducteur de la marque LENZE pour le système d'entraînement des capteurs. 
Il présente l'avantage d'être précis (6' de jeux angulaire) et flexible (avance en "pas à pas" ou en continu) par 
rapport aux autres systèmes tels que vis sans fin (problème de graissage), vérin hydraulique (problème de 
robustesse en régulation), moteur hydraulique (rigidité trop faible pour la transmission du couple). Néanmoins, il 
présente l'inconvénient de l'encombrement et du poids.x Appareillage et système de mesure (choix d’un système de calcul astronomique facile à mettre en œuvre mais 
dérive dans le temps, pyranomètre...). Un système de suivi par capteur de flux thermique ou par cellules 
photovoltaïques est en cours de choix.

Les délais de livraison du moteur-réducteur sont de 6 semaines à partir de la commande. Les capteurs peuvent être 
acquis dans un délai de 4 à 6 semaines.

,,���7XUELQHV��F\FOH�25&�ELpWDJp�HW�PRWHXU�GH�FRJpQpUDUWLRQ
,,���� 7XUELQH�HW�V\VWqPH�GH�OXEULILFDWLRQx &RQYHUVLRQ� HQ� WXUELQH� G¶XQH� QRXYHOOH� XQLWp� VFUROO� GH� FRPSUHVVLRQ� GX� W\SH� 0DQHXURS� �HQOqYHPHQW� GX� FODSHW�DQWLUHWRXU��DGDSWDWLRQ�GH�O¶RULILFH�G¶LQMHFWLRQ�G¶KXLOH�VXU�O
D[H�LQIpULHXU�GH�O¶DUEUH�SRXU�OD�OXEULILFDWLRQ�GHV�SDOLHUV�HQ�IRQFWLRQQHPHQW�WXUELQH�«��x 5HFRQVWLWXWLRQ�G
XQ�FDUWHU�FRPSOHW�DILQ�GH�IDFLOLWHU�OD�VRXSOHVVH�GHV�RSpUDWLRQV�GH�PRQWDJH�HW�RX�GH�GpPRQWDJH�HW�HQVXLWH�GH SUpYRLU�O¶HPSODFHPHQW�GHV�pOpPHQWV�GH�PHVXUH�HW�G¶LQVWUXPHQWDWLRQ��x 0RQWDJH�GH�OD�WXUELQH�VXU�OH�EDQG�G¶HVVDL�25&�GX�/(1,�HW�WHVW�GH�IRQFWLRQQHPHQW�DYHF�YDOLGDWLRQ�H[SpULPHQWDOH�G¶XQ� QRXYHDX� FRQFHSW� GH� OXEULILFDWLRQ� XWLOLVDQW� XQH� FKDPEUH� GH� WUDQTXLOOLVDWLRQ� FRXSOpH� DYHF� XQ� EDOORQ�G¶DFFXPXODWLRQ� G¶KXLOH� j� OD� VRUWLH� GH� O¶pYDSRUDWHXU��8QH�FRORQQH�G¶LQMHFWLRQ�G¶KXLOH�GDQV�OHV� SDOLHUV�HVW� pWDEOLH�HQWUH�OH�EDOORQ�HW�OD�SDUWLH�LQIpULHXUH�GH�OD�PDFKLQH�HW�IRQFWLRQQH�SDU�GLIIpUHQFH�GH�SUHVVLRQ�HQWUH�HQWUpH�HW�VRUWLH�GH�OD�WXUELQH�
,,���� 0RWHXU�GH�FRJpQpUDWLRQ
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x 7HVW�G¶pWDQFKpLWp��PHVXUH�GH�FRPSUHVVLRQ�HW�UpYLVLRQ�GH�FXODVVH�G¶XQ�PRWHXU�GLHVHO��727(0��GH����N:H�GH�W\SH�'DLKDWVX�&/�������F\OLQGUHV����O�DYHF�SUpFKDPEUH�GH�FRPEXVWLRQ��x 0RGLILFDWLRQ�HW�VpSDUDWLRQ�GHV�FLUFXLWV�K\GUDXOLTXHV�GH�UHIURLGLVVHPHQW�GX�EORF�PRWHXU��LQWpJUDWLRQ�DX�QLYHDX�GX�F\FOH�25&� j� EDVVH� WHPSpUDWXUH�� HW� GH� UpFXSpUDWLRQ� VXU� OHV� JD]�G¶pFKDSSHPHQW� �LQWpJUDWLRQ� DX� QLYHDX�GX� F\FOH�25&�j�KDXWH�WHPSpUDWXUH��

,,���� $VSHFWV�WHFKQLTXHV�GX�F\FOH�ELpWDJpx (WXGH�WHFKQLTXH��FRPSRVDQWV��WX\DXWHULH��vannes, mélangeur, filtres, dispositif de sécurité et autres …��x 6WUXFWXUHV�GH�O
LQVWDOODWLRQ�SLORWH��FKDVVLV��GLPHQVLRQV�HW�WDLOOH�GHV�pOpPHQWV��ORQJXHXUV�GH�FRQGXLWHV��SRVLWLRQ�GHV�GLIIpUHQWV�FRPSRVDQWV��PRGXODULWp�HW�FRPSDFLWp�GHV�pOpPHQWV�����x 6FKpPD�FRPSOHW�GH�O
LQVWDOODWLRQ�636��VRQGHV�GH�WHPSpUDWXUH�HW�GH�SUHVVLRQ�����SHUWHV�GH�FKDUJHV����x ,QYHQWDLUHV�GHV�GLIIpUHQWV�FRPSRVDQWV�HW�SLqFHV��FKRL[�GHV�IDEULFDQWV��FRPPDQGH�GH�PDWpULHOV«
,,���� 0RQWDJHx Connexion, montage complet de l'installation et définition des SURFHVVXV�GH�FRQWU{OH�HW�GH�UpJXODWLRQ�GHV�GLYHUV�FRPSRVDQWV�HW�SDUDPqWUHV�VXU�OD�EDVH�G¶XQ�SODQ�FRPSOHW�GH�GpPDUUDJH�x 3UpSDUDWLRQ� HW� PLVH� HQ� SODFH� GX� SURJUDPPH� G
DFTXLVLWLRQ� HW� GH� FRPPDQGH� VXU� RUGLQDWHXU GH� W\SH� 0DFLQWRVK�pTXLSp�GX�ORJLFLHO�/DEYLHZ�HW�FRPSOpWpH�SDU�XQH�FKDvQH�G
DFTXLVLWLRQ�+HZOHWW�3DFNDUG�

,,���� 'pYHORSSHPHQWV�WKpRULTXHVx $PpOLRUDWLRQ��GX�SURJUDPPH�6RODU�3RZHU�6\VWHP�x 'pYHORSSHPHQW� WKpRULTXH� G¶XQH� DSSURFKH� G¶LQWpJUDWLRQ� pQHUJpWLTXH� GDQV� OH� EXW� G¶XQH� RSWLPLVDWLRQ� WKHUPR�pFRQRPLTXH�HW�RX�HQYLURQRPLTXH�
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,,,�� &ROODERUDWLRQ� DYHF� G¶DXWUHV� LQVWLWXWLRQV�� QRWDPPHQW� DYHF� O¶LQGXVWULH�� HW� FROODERUDWLRQ� LQWHUQDWLRQDOH�HQWUHWHQXHV�HQ������
Les entreprises concernées pas ce projet sont décrites ci-dessous, avec leur domaine d'activité.
METAL SYSTEME SA, M. Diserens, Echandens (CH/VD).

Développement des piles et bras de soutien.

SAVOY VERRE SA , M. D'Aviri, Lausanne (CH/VD).
Fourniture et découpe de lamelles en verre pour substrat des miroirs. Assemblage des lamelles.

3M SA, M. Denonin, Mont-sur-Lausanne (CH/VD).
Fourniture des rubans adhésifs pour collage des miroirs sur substrat en verre.

,9��7UDQVIHUWV�pYHQWXHOV�j�OD�SUDWLTXH�RX�j�O¶LQGXVWULH�UpDOLVpV�GXUDQW�����
En plus des entreprises précédentes nous avons des relations de sous-traitance avec:

SOLEL, M. Mandelberg, Jérusalem, (Israël),
Fourniture des collecteurs solaires.

ATTEXOR Equipements SA, M. Dubugnion, Bussigny (CH/VD). 
Développement de la technique, des principes d'application, avantages et prix du clinchage et tests.

BORAM SA, M. Bouverat, Montet (CH/FR)
Fabrication de 12 tubes centraux de 4 m avec soudure de collerettes et flasque d'assemblage et revêtement 
en Zinc.

CIMIC SA, M. Defranceschi, Mont-sur-Lausanne (CH/VD).
Construction duréseau hydraulique d'huile, connexion des absorbeurs entre eux, soudures sur INOX.

RAMELET SA, M. Herren, Lausanne (CH/VD).
Construction des pieds et bras de la structure portante des capteurs solaires.

TECHNIQUES LASER SA, M. L'Epplattenier, Goumoens-la-Ville, (CH/VD).
Découpe au jet d'eau des couteaux transversaux appartenant à la structure portante,
Découpe au jet d'eau des gabarits en plastique, supports des lamelles réfléchissantes.

ERIE ELECTROVERRE SA, Mme Gavillet-Paul, Romont, (CH/FR).
Fourniture et découpe du verre et miroirs  de 1 mm d'épaisseur pour les lamelles réfléchissantes.

LENZE BACHOFEN SA, M. Rouillet, Crissier, (CH/VD).
Fourniture de l'entraînement des capteurs pour le suivi du soleil d'Est en Ouest.

AP EXTRUSION, M. Cabrol, Maximin, (F).
Fourniture des gabarits en élastomère pour le clipsage des lamelles de verre sur les porte-gabarits.

9��3HUVSHFWLYHV�SUpYXHV�SRXU�����
9���&DSWHXUV�HW�FKDPSV�VRODLUHV



5DSSRUW�DQQXHO����� � /DERUDWRLUH�G
(QHUJpWLTXH�,QGXVWULHOOH3URMHW�636����
Pos. Début fin Description
1 20 / 09 / 1997 31 / 10 / 1998 Développement et testsfinaux des différentes parties.
2 31 / 09 / 1998 01 / 11 / 1998 Contact avec les différents fournisseurs
3 01 / 10 / 1998 22 / 03 / 1999 Mise en place de la première ligne de capteurs
4 22 / 03 / 1999 15 / 04 / 1999 Mise en service
5 15 / 04 / 1999 01 / 06 / 1999 Tests de l'installation et modifications
6 01 / 05 / 1999 15 / 07 / 1999 Modifications plans et commande deuxième ligne de capteurs
7 01 / 07 / 1999 15 / 08 / 1999 Mise en place de la deuxième ligne de capteurs
8 15 / 08 / 1999 30 / 09 / 1999 Mise en service du champs de capteurs au complet et tests 

préliminaires. Les tests se poursuivront jusqu'au 15/8/2000.
9 01 / 10 / 1999 01 / 12 / 1999 Rapport de performances des capteurs CEP

9���7XUELQHV��F\FOH�25&�ELpWDJp�HW�PRWHXU�GH�FRJpQpUDUWLRQ
��� 0LVH�HQ�VHUYLFHx 0LVH�DX�SRLQW�G¶XQH�SURFpGXUH�GH�GpPDUUDJH�HW�GH�OD�PpWKRGH�GH�PHVXUH�x 7HVW�GH�O¶HQVHPEOH�FRPSDFW�DX�ODERUDWRLUH�GX�/(1,�DYHF�FRPPH�DSSRLQW�OD�FKDXGLqUH�pOHFWULTXH�
��� 3UpYLVLRQ�WKpRULTXH�HW�0HVXUHVx 0LVH�HQ�SODFH�GH�O¶XQLWp�SLORWH�VXU�OH�VLWH�GX�SDUF�VFLHQWLILTXH�x 7HVW�GH�SHUIRUPDQFHV�HW�GX�FRPSRUWHPHQW�j�FKDUJH�IRUWHPHQW�YDULDEOH�GH�FHWWH�XQLWp�HQ�IRQFWLRQ�GH�OD�SXLVVDQFH�WUDQVIRUPDWLRQ��IRXUQLH�x (VWLPDWLRQ�SHUWHV�HW�pQRQFp�GHV�SRVVLELOLWpV�G
DPpOLRUDWLRQ�GH�GHVLJQ��x $PpOLRUDWLRQ� GHV� IRQFWLRQV� WKHUPR�pFRQRPLTXHV� OLpHV� DX[� FRPSRVDQWV� HQ� IRQFWLRQ� GHV� QLYHDX[� GH� FRPSOH[LWp�SRXU�LQFRUSRUDWLRQ�GDQV�O
RSWLPLVDWLRQ�WKHUPRp�FRQRPLTXH�JOREDOH�
��� ,QWpJUDWLRQV�IXWXUHV�HW�2SWLPLVDWLRQ�WKHUPR�pFRQRPLTXHx &RQFHSWLRQ���FRQVWUXFWLRQ�HW�WHVW�GDQV�OH FDGUH�GH�636��G
XQ�V\VWqPH�GH�UHIURLGLVVHPHQW�DXWRQRPH�LQWpJUp�RX�QRQ�DX�FKDPS�GH�FDSWHXU�x 3HUIRUPDQFHV� G
HQVHPEOH� GH� OD� FHQWUDOH� 636��� 9DOLGDWLRQ� GHV� SUpYLVLRQV� �SURGXFWLRQ� DQQXHOOH� VSpFLILTXH�VXSpULHXUH� j� ��� N:K�P��� 'LVFXVVLRQ� GHV� RSWLRQV� VWUDWpJLTXHV� FKRLVLHV� HW� GpILQLWLRQ� DYHF� FODVVHPHQW� GHV�DOWHUQDWLYHV�x ,GHQWLILFDWLRQ�GHV�SULQFLSDOHV�SHUWHV�RX�GpIDXWV�G
LQWpJUDWLRQ�HW�SURSRVLWLRQV�G
DPpOLRUDWLRQ5pVXOWDWV� G
XQH� RSWLPLVDWLRQ� WKHUPR�pFRQRPLTXH� HQ� YXH� GH� GpYHORSSHPHQW� G
DXWUHV� FHQWUDOHV� XOWpULHXUHV� DYHFTXHOTXHV�H[HPSOHV�G
LQWpJUDWLRQ�SRVVLEOH�

9,� SXEOLFDWLRQV�pGLWpHV�RX�VRXPLVHV�HQ������
Aucune publication n’a été effectuée pour le projet SPS 1-2 en 1998.


